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CBo#cTBa cnnasa
(OpMeHTMPOBOYHbIE 3HAYEHNA)

Ko6anbTo-xpomoBo-MonunbaeHoBbI
cnnas ANA MOAENbHOrO NUTbA

(He copepXuT HUKenb U 6epunnui BuocepTudukaT
cornacHo SO 22674) Tun (SO 22674) 5
MnotHocTb [ricm?] 8,2
Temnepatypa nutba [°C) oK. 1460
[lnanasoH nnasnetua [°C] 1320-1350
Mogayns ynpyrocTu [[Tla] ok. 211
MHCTpNyKLWIH no aKcnnayaTtaluu Mpegen Texysecth (R, ) [Mla] 600
JanbHeiiwne ykasaHua cM. «PyKoBOACTBO Mpe/en NPOHOCTH npH
Mo TEXHUKE MOLENbHOrO UTbA» pacTAxeHv (R,) [MMa] 880
(6ecnnatho) OTHOCHTENbHOE YANMHeHUE NPy
A3BIKM: (fr] (it] paspbige (As) [%] 6,2
REF: 82067 82068 82069 82070 82071 TsepaocTb no Bukkepcy (HV 10) 350
BeTOBOI Kog BEGO 6Genbiit (8
€ 0197 y A ®
1SO 22674

OpHMEHTUPOBOYHOE CoaepXaHue B

YKa3aHue no TexHuke 6e30nacHOCTH npouexTax no macce

MeTannudeckan nbifib onacka And (anemeHT)

340p0oBbA. [Mpn 06paboTke U 04UCTKE Co 64,0
NECKOCTPYIHbIM annaparom Cr 28,6
MCNONb3YiATE BLITAXKY U PECTMPATop Mo 50
Tuna FFP3-EN149:2001! nSAIn c 1.0

MopenupoBaHue/NMTHUKOBBIA KaHan: JIMTHUKKM BCeraa pacnonaratb B Camblx
MacCuBHbIX 06nacTAX MOAeNew, HanpuMep, Ha nepexoje C rHeapa K 0CHoBe.
MaccuBHble 06nacTh, K KOTOPbIM pacniaBReHHbIid METann MOXET NonacTb TOAbKO
4epes TOHKO CMOAENUPOBaHHYK0 061aCTb, CHABANTD AONONHUTENbHBIM UTHUKOM
@ 3 mm.

MNakoBka/npeaBapnTenbHbIi Harpes: Vcnonb3osatb ochaTHble NaKOBOYHbIE MACChI
£nA MogenbHoro nuTba (Wirovest®, WiroFine).

Cobnioaatb ykasaHua no npumeHeHuio!

Temnepatypa npeasaputensHoro Harpesa 950-1050 °C.

Mnaska/nutbe: [puHuMOMansHO: He neperpesathb cnnas. [nA KaxAoro cnnasa
UCMONb30BaTh OTAENbHbIA YUCTBIA NNABUNbHBIA TUreNb. PekomeHaauma: ina YeTkoro
00paTHOro 0TCNEXMBAHWA NNABKI 3anuBaTh TONbKO NEPBUYHLIA MeTann. Mpu
NOBTOPHOW 3anuBke: MOBTOPHO 3anMBaTh TONMbKO UAEHTUYHbIE CNaBbl. BTopuyHoe
Cbpbe 0TNECKOCTPYMTb HAuMCTO. l06aBUTL MUHUMYM 50 % NEpBIYHOrO ChIpbA.
cnonb3oBaTh TONbKO Kepamuyeckue TUriu.

MomeHT nutbA: [uTbe B Bakyyme nof aasneHnem ¢ UHAYKUUOHHbIM Harpesom
(Nautilus®) u LeHTpobeXHOe MUTbE C MHAYKLUMOHHBIM HarpeBom (Fornax®): Mocne
NorpyXexua nocneaHed TBEPAOM YacTh B NNABULHYIO BaHHY, B 3aBUCUMOCTH OT
UHAYKLMOHHOR MOLLHOCTM NUTEIRHOTO annapata, NPOAONXaNTe HarpeB B TeYeHue oT
2 po 10 cekyHA, 3aTem BbikmoquTe ero. CobnofainTe MHCTPYKLMIO N0 3KCnAyaTaumum
nuTeitHbix annapatos Fornax® v Nautilus®. LieHTpo6exHoe nuTbe Ha OTKPLITOM
nnamenu ropenky (Fundor): OTnueath, Koraa NocneaHAA TBEpAAA YacTb MONHOCTbIO
MOrpy3uTCA B BaHHY C pacnnaBoM, a pacnnas HayHeT ABHO ABUraTbCA NOA HANOPOM
nnamexu.

Mocne pacnakosku: OtneckocTpyuTb Matepuanom Korox® 250 noa aasnexuem

OK. 4 6ap. KpuTndeckne 0bnactut — Hanpumep, BHYTPEHHUE NOBEPXHOCTU CKOBOK M
pacnpeaenuTenin Harpy3kin Ha CAABUN — NECKOCTPYUTb 0COBEHHO OCTOPOXHO
(neckocTpyiHble annapatbl Duostar unu EasyBlast, matepuan Korox® 50). fins
00paboTki UCMonb30BaTh TBEPAOCTNABHBIE (DPE3bl C MENKUMI 3YObAMM, MHCTPYMEHT
U3 CBA3AHHbIX KEPaMUKOA NOPOA UIN MHCTPYMEHT U3 CMEYEHHbIX anMasos h1pMbl
BEGO. Ounctutb Ao 6necka (nonuposanbHblit annapat Eltropol, xuakocts Wirolyt),
0bpaboTaTb peauHOBLIMM AucCKamin (nonuposanbHaa MawuHa BEGO, peanHosble Aucki
YepHble) U oTnoNMpoBaTh (NonnposanbHan nacta BEGO ans kobanbToXpoMOBbIX
CMNaBOB CUHEro LBeTa). B 3aknioyeHue TwaTenbHo 04UCTUTh (NapoCTPyAHON
00paboTKOIt UNM KUNAYEHUEM B AMCTUANMPOBAHHOA BoAe aqua dest.).

Maitka: PekomeHayioTca nanoyku npunoa BEGO anA k06anbToXpoMOBbIX CMaBoB
(REF 52520) u cpntoc Fluxsol (REF 52531). Ecnn naiika BbINONHAETCA B COYETaHUM C
6naropoanbiM meTannom: dnioc Minoxyd (REF 52530).

NasepHan cBapka: MpucapouHblit matepuan: Mposonoka Wiroweld @ 0,35 MM
(REF 50003) unnt @ 0,5 mm (REF 50005).

TONbKO ANA TeXHU4YeCKOro nepcoHana

MoGoyHble AeHCTBUA: B 0TAENbHbIX PeAKUX CNyYanAX BO3MOXHbI afneprua Ha
KOMMOHEHTbI CMNaBa UMM HEMPUATHLIE OLLYLIEHWA, BbI3BAHHbIE ANEKTPOXUMUYECKO
06paboTKoiA.

B3aumopeitcTBuA: B 0TAENbHbIX PEAKUX CNYYaAX BOSMOXHbI HEMPUATHBIE OLLYLIEHNA,
BbI3BAHHbIE 3NEKTPOXMMUYECKOA 06pabOTKOM, Npu KOHTAKTE C OKKMIO3MOHHO MK
annpoKCUManbHoM MOBEPXHOCTbIO KOPOHKW, M3TOTOBNEHHOM U3 PA3NMYHbIX CMNABOB.

npomaonoxaaauun: Bblpa)KEHHaFI HenepeHoCUMOCTb, anneprua Ha KOMNOHEHTbI
cnnasa.

TapaHTMA: Haww TexHUyeckie peKOMEHAALMM N0 NMPUMEHEHNIO — B YCTHOM,
MUCbMEHHOM (hopMe WK B BIUAE PaBOUMX UHCTPYKLMI — OCHOBBIBAIOTCA Ha HaLEM
COGCTBEHHOM OMbITE 1 HALWNX COBCTBEHHbIX UCCNEA0BAHUAX; MOITOMY UX MOXHO
paccMarpuBaTh Nllb B Ka4eCTBE OPUEHTUPOBOYHBIX AaHHbIX. Mbl MOCTOAKHO
paboTaem Had fanbHeLVM COBEPLIEHCTBOBAHNEM HAWNX U3AENHiA. 03TOMY Mbl
0CTaBNAEM 3a COBOIl NPaBO Ha BHECEHUE U3MEHEHNI B KOHCTPYKLMIO U COCTaB.

Kobalt-krom-molibden kalip dokiim
alagimi (IS0 22674’e gore nikel ve

Alagim ozellikleri
(standart degerler)

berilyum igermez) Biyosertifika
Tip (IS0 22674) 5
Yogunluk [g/cm?] 8,2

Dékiim sicakhgi [°C] yaklasik 1460

f Erime arahgi [°C] 1320-1350
Kullanma talimati Elastikiyet modlii [GPa] ~ yaklagik 211
Ayrintilir bilgiler igin bakimiz "Kalip dékiim Uzama limiti (R, ;) [MPa] 600
teknigi — bir kilavuz” Burulma mukavemeti (R,,) [MPa] 880
(iicretsiz) Siinme orani (As) [%] 6,2
Diller: [fr] [it] Vickers sertligi (HV 10) 350
REF. 82067 82068 82069 82070 82071 BEGO renk kodu beyaz (8)
€ 0197
IS0 22674
Giivenlik uyarisi Standart analiz, agirlik yiizdesi
Metal tozu sagliginiza zararlidir. (elementler)
Kaliptan ¢ikartma ve kumlama islemleri go ggg
sirasinda, emigli bir cekme sistemi ve r '
FFP3-EN149:2001 tipi solunum maskesi | MO 50
kullanin! Si 10
Mn, C

Modelleme/ddkiim sistemi: Dékiim kanallarini her zaman en masif olan kaliplama
sahalarina, 6rn. dorseden temel gecisine yerlestiriniz. Eriyigin yalnizca ince
kaliplanmig bir saha iginden ulasabildigi masif yerlere, ek olarak @ 3 mm dokim
kanali ekleyiniz.

Revetman/on isitma: Fosfat bagl kalip dokiim revetman malzemeleri
(Wirovest®, WiroFine) kullaniniz.

Calisma talimatlarina riayet ediniz!

On 1sitma sicakhg 950-1050 °C.

Eritme/ddkiim: Genel: Alagimi agin 1sitmayin. Sadece temiz potalar kullanin, her
alagim icin bir pota kullanin. Oneri: her sarjin tam tanimlanabilmesi igin sadece
yeni metal dékiimii yapin. Yeniden dokiim yaparken: sadece birebir alagimlar dgkiin.
Eski malzemeleri kumlayin. En az % 50 yeni malzeme ekleyin. Sadece seramik pota
kullanin.

Dékiim zamant: indiiksiyonlu 1sitmayla vakum basincli dokiim (Nautilus®) ve
indiiksiyonlu 1sitmayla santrifijli dokim (Fornax®): Son kati parga tamamen eriyik
icinde kaybolduktan sonra, dékiim dnitesinin indiiksiyon kapasitesine bagli olarak
2 ile 10 saniye arasi 1sitmaya devam edin, sonra baglayin. Fornax® ve Nautilus®
icin kullanma talimatina riayet ediniz. Alevle santrifiij dokiim (Fundor): Son kati
parca tamamen eriyik i¢inde kayboldugunda ve eriyik, alev basinci tarafindan
belirgin sekilde hareket ettirildiginde dgkiime baslayin.

Kaliptan gikardiktan (deflasking) sonra: Korox® 250 ile yakl. 4 bar basincta
kumlayin. Kritik sahalar — 6rn. klemens i¢ kisimlarini ve avans dagitim kollarini —
ozellikle zarar vermeden kumlayiniz (Duostar veya EasyBlast kumlama cihazlari,
Korox® 50 kumlama malzemesi). Son islem olarak ince karpit, seramik bagl taslar
veya BEGO sinterlenmis elmas freze takimlari kullanin. Parlatin (Eltropol polisaj
cihazi, Wirolyt polisaj sivisi), kauguklayin (BEGO kauguk polisaji, siyah) ve polisaj
uygulayin (BEGO-Kobalt-krom polisaj pastasi, mavi). lyice temizleyin (buharli
temizleme veya damitiimis suyla kaynatma).

Lehimleme: BEGO-kobalt-krom lehim gubuklarn (REF 52520) ve Fluxsol sivi
(REF 52531) tavsiye edilir. Soy metal ile lehim yapildiginda: Minoxyd sivisi
(REF 52530).

Lazer kaynak: Dolgu malzemesi: Wiroweld tel @ 0,35 mm (REF 50003)
veya @ 0,5 mm (REF 50005).

Sadece uzman personel tarafindan kullanilabilir

ikincil etkiler: Alasim icerigi alerjileri veya elektro-kimyasal bazli reaksiyonlar cok
nadiren gorilebilir.

Karsihkl iglemler: Okliizal veya farkli alagimlarin aproksimal temasi durumunda,
elektro-kimyasal bazli reaksiyonlar ¢ok nadiren goriilebilir.

Reaksiyonlar: Bilinen uyumsuzluklar veya alagim icerigine alerji durumunda.

Garanti: Sozlii, yazili veya pratik talimat seklinde yapilan kullanim dnerilerimiz
sadece deneyimlerimizi ve testlerimizi esas almaktadir ve sadece standart deger
olarak goz oniinde bulundurulabilir. Uriinlerimiz siirekli olarak gelistiriimektedir.
Bu nedenle yapi ve bilesimde degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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